BANDEJAS PORTACABLES EN REJILLA

ESPECIFICACIÓN PARA LOS SOPORTES DE CABLES DE POTENCIA Y DE INFORMACIÓN

Las bandejas portacables en rejilla soldadas estarán conformes a la descripción y a las performancias descritas abajo.

DESCRIPCIÓN

- La bandeja portacable será fabricado con hilos de acero soldados juntos y plegados en sus formas finales.

- Todas las bandejas portacables serán fabricadas con un borde de seguridad longitudinal soldado en T excepto por el 30x50.

- La malla de las bandeja portacable será de 50 mm x 100 mm.

- Las dimensiones internas de la bandeja portacable serán las siguientes :

· Alturas utiles de 30 mm, 54 mm, 80 mm, 105mm et 150mm

· Anchuras utiles de 50 mm , 100 mm, 150 mm, 200 mm, 300 mm, 400mm, 450 mm, 500 mm et 600 mm para alturas de 30 mm y de 54 mm.

· Anchuras utiles de  100 mm, 150 mm, 200 mm, 300 mm, 400 mm y 500 mm para alturas de 105 mm y de 150 mm

Tratamientos de superficie de la bandeja portacable y accessorios conexos

La elección del tratamiento de superficie se hará dependiendo del ambiente de la aplicación. 

El impacto positivo de cada tratamiento de superficie y de cada acero inoxidable será demostrado por la publicación de pruebas en la niebla salina (NS) realizado según la norma NF EN 9227 :

- Electrozincado después de fabricación según la norma NF EN 12 329 : minimum de 120 h en la NS.

- Galvanizado en caliente después de la fabricación según la norma EN ISO 14 61 : minimum de 360 h en la NS

- Acero inoxidable 304L – Norma EN 10088-2 – AISI 304L - X2CrNi18.09 - o acero inoxidable 316L – Norma EN 10888-2 – AISI 316L - X2CrNiMo17.12.2 - limpiado, decapado y pasivado : minimum de 750 h en las NS para el 304 L y 1000 h en la NS para el 316 L

- Los aceros inoxidables deberán, además, obtener un minimum de 10 ciclos (10 días o 240 h) para las pruebas al SO2 de Kesternich realizadas según la norma DIN 50018. 

PERFORMANCIAS

Bandejas de portacables :

- Todas las formas serán formadas directamente sobre sitio, según las indicaciones del fabricante. 

- La deflexión característica de la bandeja portacable será al maximum igual a un 1/200e de la distancia entre dos soportes y probado según la norma CEI 61537. 
- La bandeja portacable será fabricada con una flecha optimal de 2 m en respectando la carga admissible maximal autorizada por el fabricante.

- El impacto positivo de la bandeja portacable relativo a la disminución de las perturbaciones eléctromagneticas será probado por pruebas realizadas por un laboratorio independante certificado COFRAC.

- La fiabilidad de la bandeja portacable para los cables de comunicaciones de categoría 5e y de categoría 6e será probado por un laboratorio certificado.  

- Los montajes especificos para una buena protección contra los fuegos deberán obtener un certificado E30-E90 establecido por un laboratorio agregado, en conformidad con pruebas descritas en la norma DIN 4102-12.

Unión :

- Para juntar los diferentes tramos de bandejas portacables, se utilizará unicamente los sistemas de unión rápida o sistemas con tornillos de tipo CE25/CE30 hechos, probados mecánicamente y proveidos por el fabricante de bandejas portacables. 

- La resistancia eléctrica de las uniones no superarán los 50 mΩ y será probada según procedimiento descrito en la norma CEI 61537.

Soportes :

- Se utilizará unicamente soportes, consolas o colgantes, hechos, probados mecánicamente y proveidos por el fabricante de bandejas portacable. La capacidad de carga de las consolas y los pares de los colgantes serán probados según la norma CEI 61537.

